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Detector hidroneumático de fisuras
en tapas de cilindro y blocks de motor 



KR-600R

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS :
• Tensión de alimentación 220 v.
• Display digital indicador de estado y proceso de trabajo.
• Señal sonora durante el tiempo de la prueba.
• Capacidad de toma : tapas de cilindro de hasta 1.400 mm de longitud.
• Calentamiento automático hasta 85 grados con registración de a 0.5 grados.
• Batea colectora de líquidos construida en acero inoxidable.
• Potencia de la electrobomba ½ hp.
• Potencia de la resistencia eléctrica 3000 wats.
• Elementos de protección eléctrica para todos los componentes de la unidad.
• Sistema de fijación de pieza robusto y confiable. 
• Sistema de mangueras de conexionado con acoples rápidos.
• Filtro de circuito hidráulico con malla metálica.
• Ajuste de tiempo de circulación en lapsos de a 5 min. hasta un max. de 90 min.
• Ante posibles fugas, la unidad mantendrá presión y volumen de agua constante.
• Sistema inteligente de detección de falta de agua con alerta visual que impide que la resistencia se encienda.

ACCESORIOS :
• 5 acrílicos de distintos tamaños.
• un trozo de goma de junta.
• 20 bridas de diferentes modelos
• 10 pernos acople rápido.

Cuenta con un novedoso dispositivo digital 

que comanda todo el circuito de la unidad, 

que, una vez preparada la tapa, elegida la 

temperatura de trabajo, se encargara  de 

elevar la temperatura del fluido, medirla a la 

salida de la tapa, y recién allí da orden y 

comienza el ciclo de prueba, siendo este 

indefinido hasta que el operario no de por 

finalizada la operación. Cada ciclo de prueba 

concluirá con una alarma, para poder 

controlar la tapa.

MEJORAS NOTABLES: muchas veces por el 

escaso tiempo o simplemente por apuro, la tapa 

no llega a la temperatura de trabajo necesaria, 

por lo que el testeo no se llevara a cabo 

exitosamente, o sera ineficaz el resultado de la 

prueba.

Con el nuevo Test KR 600R este inconveniente 

desaparece, ya que el comando avisara cuando 

están las condiciones ideales de trabajo, y desde 

allí, mantendrá la temperatura elegida 

indefinidamente, hasta tanto no se de por 

finalizada la prueba por parte del operario.

VENTAJA: el operario puede dedicar parte del 

tiempo a realizar otras tareas, ya que la misma 

máquina emitirá una alarma cuando el testeo 

haya finalizado.
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